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Abstrak 

PT. Tri Sinar Purnama adalah perusahaan yang bergerak dalam bidang pembuatan sambungan pipa. Pada 
salah satu stasiun kerja terdapat proses yang menggunakan mesin barrel basah yaitu mesin pembersih produk 
sambungan pipa dari geram-geram hasil proses tapping sekaligus melumasi permukaan sambungan pipa agar tidak 

terjadi karat. Sebelum proses berlangsung, terdapat masalah pada proses pendistribusian tong produk oleh operator 
langsir ke atas meja mesin barrel basah. 

Pada saat proses pendistribusian produk oleh operator langsir. Tong produk seberat ± 50kg diangkat 
menggunakan tangan kosong tanpa alat bantu. Sehingga pada aktualnya pendistribusian produk tersebut oleh 2 
operator. Maka dibuatlah alat pengangkat produkyang juga sebagai tuntutan perusahaan. 

Mekanisme ala! pengangkat produkyaitu tong dinaikan keatas meja produk. Operator mengaktifkan tombo/ 
on untuk menaikan tong produkyang ditarik a/eh kawat sling dengan tenaga motor keatas meja mesin barrel basah. 
Setelah itu operator mengaktifkan tombol off untuk mengembalikan meja produk ketempat semu/a. 

Kata Kunci: Pengangkat produk, Sambungan pipa, Mesin Bare! Basah 

I. PENDAHULUAN

Latar belakang 

Di area produksi PT. Tri Sinar Purnama 
terdapat mesin barrel basah dimana produk dibersihkan 
dari gram-gram sisa hasil proses tapping sekaligus 
melumasi produk dengan oli agar produk terlindungi 
dari karat. Pada prosesnya operator langsir 
mengirimkan produk hasil tapping ke mesin barrel 
basah untuk dibersihkan. Operator harus menaikan 
tong yang berisikan produk ke atas meja mesin barrel 
basah terlebih dahulu. Selanjutnya produk dimasukan 
kedalam mesin barrel basah untuk dibersihkan. Dalam 
proses ini ditemukan masalah yaitu pada saat menaikan 
tong produk dengan berat sekitar 50 kg, operator 
langsir tidak menggunakan alat Bantu melainkan 
menggunakan tangan kosong. 

Untuk mengatasi masalah tersebut maka 
dibuatlah alat bantu pengangkat produk agar dapat 
meringankan beban kerja operator. Dimana operator 
tinggal menyimpan tong diatas meja alat angkat lalu 
operator tinggal menekan tombol on untuk menaikan 
tong ke atas meja barrel basah. Setelah tong sampai 
pada puncak alat angkat operator tinggal 
menggulingkan tong kearah meja barrel basah. Lalu 
operator dapat menekan tombol off untuk 
mengembalikan meja alat angkat ke posisis awal. 
Setelah itu operator dapat mengambil tong yang 

kosong dan membawa kembali ke posnya untuk 
mengambil produk kembali untuk dibersihkan. 
Mengacu pada hal-hal tersebut di atas, maka yang 
menjadi rumusan masalah adalah bagaimana membuat 
dan merealisasikan dengan menekan biaya pembuatan 
alat pengangkat produk untuk proses pemindahan tong 
produk sambungan pipa. 

Tujuan Penelitian 
Penelitian ini bertujuan untuk; 

1. Memenuhi tuntutan perusahaan untuk 
mengurangi pemakaian dan beban kerja operador. 
Dengan cara membuat alat pengangkat produk 
dan melakukan penghematan biaya material dan 
menggunakan bahan bekas dan rest piece. 

2. Membuat acuan waktu proses pembuatan alat
pengangkat produk bagi perusahaan, apabila nanti
akan dibuat kembali alat pengangkat produk yang
sama.

II. TINJAUAN PUSTAKA

Alat angkat / Lifter 

Alat pengangkat produk ini termasuk kedalam 
kategori material handling equipment atau alat 
penanganan bahan. Alat pengangkat produk ini 
digunakan untuk memindahkan muatan di lokasi atau 
area, departemen, pabrik, · lokasi konstruksi, tempat 










